
 

 

 ک اپوکسی اپوکش احافظتی  لا
ARMA COAT EP-450 

ا

لاک اپوکسی از دو بخش رزین اپوکسی و هاردنر 
تشکیل شده است. این پوشش ها به دلیل چسبندگی 
عالی به سطوح بتنی، فلزی، چوب و سنگ و مقاومت 
مناسب در برابر حلالها، سود و اسید کاربرد گسترده ای 

محصولی شفاف  ARMA COAT EP-450دارند. 
بوده و در صنایع مختلف نظامی، دارویی، غذایی، 
خودروسازی، ساختمان، کاغذ و چاپ و ساختمان استفاده 

 می شود.

 استاندارد ها

این افزودنی بر اساس استاندارد های ذیل قابل ارزیابی 
 می باشد:

ASTM D1763 
ASTM D4142 – 89 

 ویژگی ها و مزایا

 

  سایر  فلزی، بتنی وچسبندگی مناسب به بستر
 مصالح ساختمانی

  ،مقاومت مکانیکی عالی در برابر بارگذاری
 سایش و فرسایش

  مقاوم در برابر اسید و قلیا )جهت اطلاع از نوع
اسید و قلیا با واحد فنی و مهندسی ارتباط 

 حاصل نمایید.(

  آنتی باکتریال، غیر سمی و قابل استفاده در
 محیط های بهداشتی

 حلال و مشکلات ناشی از  یکنواخت، بدون
 تبخیر آن

 ایجاد سطح نفوذ ناپذیر و بدون درز 

 دوام بالا 

 

 موارد کاربرد

 
 ییایمیمواد ش زشیحفاظت سطوح در برابر ر ●

  یباتر یمانند اتاق ها

 طیکارخانجات و مح یکفساز یینها پوشش ●
 یصنعت یها

 و یورزش یسالن ها یکفساز یینها پوشش ●
 یشیآرا

و بدون درز در سطوح  الیباکتر یآنت پوشش ●
 یو تجار یادار ،ییغذا ،یبهداشت

 

 مقدار مصرف

مقدار مصرف پس از انجام آزمایش های کارگاهی 
مشخص خواهد شد. با توجه به گرید محصول و طرح 
اختلاط بتن شامل اندازه و نوع مصالح سنگی، عیار و 
نوع مواد سیمانی، نسبت آب به سیمان، دمای هوا و نحوه 

محدوده مصرفی این محصول در گرید پودری ساخت، 
درصد وزن  3الی  0.8درصد و در گرید مایع  4الی  1

 سیمان )مواد سیمانی نظیر پوزولان ها( خواهد بود. 

تغییر در مقدار مصرف: در صورت نیاز به مصرف کمتر 
یا بیشتر از محدوده مجاز این افزودنی و یا استفاده 

فنی و مهندسی شیمی همزمان از مواد دیگر با واحد 
 سازه آرمانی تماس حاصل نمایید. 

 روش ساخت و اجرا

  الف. آماده سازی سطوح
تمامی ســطوح قبل از اجرا باید تمیز شــده و از هرگونه 
پوشش قبلی، رنگ، غبار، چربی و آلودگی پاک گردند و 
رطوبت سطحی نداشته باشند. قبل از اعمال رنگ تمام 

و   ISO 8504استانداردهای ســطوح باید مطابق با 

DIN 1402 چربی سطوح به روش  آماده سازی شوند و
پاک   SSPC- SP1حلال شویی مطابق با استاندارد

گردند. برای دوام بیشتر پوشش، عملیات آماده سازی می 

 ISO تواند از طریق سند بلاست طبق استاندارد

جهت سطوح .انجام گیرد ½ SA 2 و تا درجه 8501-1



 

 

روز  28بتنی، سپری شدن دوره کیورینگ بتن به مدت 
و حصول اطمینان از مقاومت های مکانیکی و پیوستگی 

است و رطوبــت  یالزام یپوشش ده بتن قبل از
باشــد. تمام سطوح  %4کمتر از  یستیموجــود در بتن با

 ایشده  بیتخر یو خشک بوده و تمام نواح زیتم دیبا

پر  ARMA POX P3 لهید به وسیسطح با یترک ها
 نیتواند ب یجهت اجرا م (CSP) سطح بتن یشود. زبر

 .باشد ۵تا  3درجه 
درجه  3۵ یال ۵سطوح   یآماده ساز یمناسب برا یدما

 باشد.%8۵ز ا شتریب دینبا یبوده و رطوبت نسب گرادیسانت

  ب. روش ساخت محصول
. دییمخلوط نما کسریم ریدر ز یرا به خوب  A ابتدا جزء

به آن  یرا بر حسب نسبت اختلاط وزن B  سپس جزء
. جهت دییمخلوط نما قهیدق 3اضافه کرده و به مدت 

)با حداکثر  نییبا دور پا یبرق یاختلاط از همزن ها
( استفاده گردد تا از ورود هوا قهیدور در دق 400سرعت 

کند. پس از اتمام کامل  یریوگبه درون مخلوط جل
و  ردیپذ یصورت م ییاجرا اتیمخلوط کردن اجزا، عمل

در  دی. مخلوط باستیبه زمان دادن به مخلوط ن یازین
یزمان کاربر  (POT LIFE) ذکر شــده اجرا گردد. 

ممکن  یبودن واکنش ســخت شــدن اپوکس گرمازا
رنگ موجود در سطل شود  یاست باعث بالا رفتن دما

 یشود. برا یرنگ م ییکه سبب از دســت رفتن کارا
 دیزیامر مخلوط را در ظروف کم عمق بر نیاز ا یریجلوگ

.  دییپوشش را آغاز نما یاجرا ییابتدا قیدر همان دقا ایو 
مواد قبل از مخلوط نمودن  یماگرم د یدرآب و هــوا

 ـنـیا ریباشــد. در غ گرادیدرجه ســانت 2۵حداکثر   دیبا
 به شــدت کوتاه خواهد بود. یصورت زمان کاربر

بار ، قطر  140فشار نازل حداقل  رلسیا یاسپر
 متریلیم 0/۵نازل 

 خشک لمیف کرونیم 100 یال 7۵ غلتک
 هیدر هر لا

 خشک لمیف کرونیم 110 یال 8۵ قلم مو
 هیدر هر لا

یید. روش و الزامات اجرا  
 یرا م ARMA COAT EP-450 یاپوکس لاک
جرا غلتک و قلم مو ا ای رلسیا یاسپر لهیبه وس دیتوان
اجرا گردد  هیرنــگ در دو لا نیبهتر اســت ا. دیینما

 یاجرا یمطابق با پنجره زمان دیدوم با هیلا یزمان اجرا
 هیدو مرحله )لا نیب کهیها باشد. در صورت هیلا نیب

 هیشده فاصله باشد، سطح لا کراز زمان ذ شی( بییاجرا
 .شود یآماده ساز دیاول با
است از  هیمتر بر ثان 7از  شتریکه سرعت باد ب یهنگام

ســطح  یکه دما ی. هنگامدیینما یرنگ خوددار یاجرا
 یاست از اجرا گرادیدرجه سانت 3۵از  شیب ای 10کمتر از 

 .دیینما یرنگ خوددار

 

 مشخصات فیزیکی و شیمیایی

 
 سکوزیو عیما حالت فیزیکی

 بر حسب سفارش فام رنگ

نسبت ترکیب اجزا )وزنی 

A:B) 

8:1 

مخصوص وزن 

(gr/cm3) 
0.0۵±1.60 

 70±2% یدرصد جامد حجم

فیلم خشک  ضخامت
 پیشنهادی

 میکرون 100

جهت اجرا  طیمح یدما
 (گرادی)سانت

10-30 

جهت اجرا  ندیرآیز یدما
 (گرادی)سانت

10-30 

 یحداکثر رطوبت نسب
 مجاز )درصد(

70 

 



 

 

  مقاومت شیمیایی
 

 ARMAجهت اطلاع از مقاومت شیمیایی پوشش 

COAT EP-450  در مقابل نوع اسید و قلیا مورد نظر
 لطفا با واحد فنی و مهندسی تماس حاصل نمایید.

 

 ملاحظات

  مدت نگهداری: یک سال در بسته بندی اولیه
شرایط نگهداری: ظرف در بسته، و دور از رطوبت، 

  یخبندان و تابش مستقیم نور خورشید
 سانتیگراد+درجه  30+تا  10بهترین دمای نگهداری: 

 Bکیلوگرمی جزء  22.4:سطل  Aنوع بسته بندی: جزء 
 کیلوگرمی 2.8:سطل 

 حفاظت و ایمنی 

این محصول قابل اشــتعال می باشــد. باید از گرما و 
شعله مســتقیم دور نگه داشته شود. از ماسک و 
تجهیزات ضد انفجار استفاده شود. محیط اجرا باید دارای 

و هرگونه جرقه،  سیستم تهویه مناسب باشد
جوشــکاری، کشیدن سیگار و روشن نمودن شعله در 
محیط اجرا ممنوع می باشد. از تنفس غبار مواد خودداری 

  .فرمایید
از تماس مواد با پوست بدن جلوگیری به عمل آورید. 
مهمترین خطر مرتبط با استفاده دائمی از اپوکسی، 

 زماناست؛ که در طول شدگی نسبت به هاردنر حساس
های آلرژیک شود. در ممکن است منجر به واکنش

صورت تماس با پوست، آنرا به وسیله حلال های نفتی 
پاک کرده و پس از خشک نمودن با پارچه تمیز با آب و 
صابون شستشو دهید. در زمان اجرا از عینک و دستکش 
استفاده نمایید. درصورت بلعیده شدن فوراً به پزشک 

 مراجعه شود.


